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Grabener Yiiksek Hizli Madeni Para Baski Presi,
MPU Model serileri diinyanin dort bir yanindaki
darphanelerde ; 1000kN (dakikada 850 vurus),
1500 kN (dakikada 750 vurus), 2000 kN (dakikada
650 vurus) ve son olarak da 3000 kN (dakikada
500 vurus) degerleriyle calismaktadir.

ilave donanimlarla farkli madeni para sekilleri en
az bimetal madeni paralar kadar iyi
basilabilmektedir. Coklu vurus sistemiyle bimetal
halkalarin delinmesi veya zor rolyeflerin
basilabilmesi miimkiin olmaktadir.

Grabener bu konuda daima 6ncli olmustur.
Hidrolik hizli kalip degistirme sistemi, otomatik
pres giic ayari ve glrltl kabininin yeni tasarimi
bu yeniliklerden sadece birkacidir.

~ Duinyadaki tiim
- madeni paralar igin....

e Yuvarlak madeni paralar

e Cok kenarli madeni paralar
e Bimetal madeni paralar

e Bimetal para pullan

e Bimetal para halkalari

e Zor rolyefli madeni paralar

GRABENER'in MPU Modeli Yiiksek Hizli
Madeni Para Baski Preslerin bunlarin hepsini

yapar!



Daha iyi baski ve daha uzun kalip 6mru
icin Grabener "Knuckle-Joint" Sistemi

Link Drive sistemi ile kiyaslandiginda Knuckle Joint
Sistemi’nin pek ¢ok avantaji oldugu gordiltir;
sekillendirme bolgesinde kalibin azalan hizi sebebiyle
plastik malzeme akisi icin daha fazla siire vardir. Bu
durum ozellikle kompleks sekil ve imajlarin baskisi igin
onemlidir. Kaliplar hassas ve titresimsiz caligir,
dolayisiyla kalip 6mrii uzundur.

Prensip:

Krank mili, biyel kolu aracilidiyla Knucle- Joint sistemini
calistirir. Baski gticli baski pargalari araciligiyla iletilir.

Presin hareketli alt kalibi alttan (iste dogru etkindir. Rijit
ve hafif olmasi ytliksek hizlara imkan verir.

Ejektor, gévde bashdinda bulunan bir kam aracilidiyla
mekanik olarak hareket ettirilir. Kamin tahriki ise kam
miline gore olarak otomatik olarak gerilen disli kayislar
vasitasiyla gerceklesir.
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Kusursuz tasarim....

e Pnomatik kavrama — fren Unitesine sahip kompakt,
yerden tasarruf saglayan pres tahrik sistemi

o Krank mili tizerinde gliglii bir kiiresel makarali rulman
ile temin edilen optimum rulman uygulamasi

e Volanda ayri rulman bulunmasi balanssiz ytiklerin
olusumunu ve bunlarin krank mili tizerindeki etkilerini
engeller

o Merkezi yaglama sistemi (st ve alt kalip sisteminde
bulunanlar da dahil tim ana yataklara yaglama yapar.

o Pres, titresim emiciler tizerine monte edildiginden
diizgiin ve sessiz caligir ve 6zel bir makina temeline
gerek yoktur.
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....otomatik baski gticii ayari

Her baskinin diizglin sekilde yapilabilmesi pres
gliciiniin sabit olmasini gerektirir. Otomatik pres gticti
ayar kontrol sistemi, para pulu kalinligindaki
farkliliklardan, kalip asinmasindan veya kalip
sicakhiginin artmasindan dolayi pres glictinde olusan
farkliiklar dengeler.
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istege bagl endustriyel PC

....kullanigh kontrol paneli ile rahat kullanim

e PLC kontrollii ve ekranl operator paneli

o Kullanicinin makineyi kolayca kullanabilmesini
saglayan ve data girisine yardimci olan operator
yonlendirme sistemi

e Ekranda kolaylikla gériilen galisma ve hata raporlari

e Kalip veri ayarlarinin saklanmasi

e Programlanabilen (st ve alt kalip dederleri ile pres
glciinin stirekli izlenmesi

e Doner tip operator paneli



Tek diigmeyle baski glicli ayar

Ust kalip ayari pres giiciinii ayarlayan motor tahrikli
kamali bir ayar sistemi ile, alt kalip ayari ise kalip
yiiksekligini hassas bir sekilde ayarlayan bir mil - somun
diizenedi ile yapilir.

Hareketli alt kalip pres siirgti koluna bagli olmayip baski
alaninin hemen yakininda tahrik edilir. Bu sebeple sicaklik
ve pres slirgli kolundaki bosluklarin kalibin hareketi ile
ilgili highbir olumsuz etkisi yoktur. Bu durum ayrica para
pulu konumunun tabla igerisindeki ayarina da imkan
tanir.

Ust ve alt kalip diizenegi merkezi yaglama sistemine
baghdir.

Mekanik hizli kalip degistirme sistemi

Kalip degistirme zamanlarini distirmek icin pres, hizl
kalip degistirme sistemi ile techiz edilmistir. Baglanti
aparatini da iceren baski kalibi ve tablasi yarim kovanlarin
icerisine takilir ve cabuk sikilan kelepgelerle sabitlenir.



...ve birkag saniye sonra

Devrim yaratan buluglarimiz

Hidrolik hizli kalip baglama
sistemi

o Kolay ve hizl kalip degisimi
e Degistirme pargalarinda diistik maliyet
o Eksenel badlanti sayesinde degistirme parcalarinin

asinmasi azaltiimistir.

Hidrolik hizli kalip baglama sistemi, basitlestiriimis, diist
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maliyetli degistirme parcalarinin kullanimina imkan tanir.




Para pullarinin presten kontrol kutusuna giden yolu

Yuvarlak madeni paralar igin
otomatik besleme sistemi

e EGimli konveyor para pullarini titresimli
besleyicinin icine nakleder.

o Istenildigi takdirde titresimli konveyér déner
konveydrle degistirilebilir.

o Tasnif sistemi ile daha ince, daha kalin ya da daha
kliclik captaki para pullar ile kesik veya egilmig
para pullari ayristirilabilir.

o Titresimli konveyér para pullarini magazinin igine
iletir.

o Titresimli konveyor giirtiltl kabinine capraz kolla
baglidir, bu nedenle besleme hizi makinenin
titresiminden etkilenmez; besleme hizi kademesiz olarak
ayarlanabilir.

e Para pulu besleme borusundaki paralarin kenarlarinin
spreyli bir yaglama sistemi ile yaglanmasi sayesinde
tablanin daha uzun émiirlii olur.

o Miinferit segmentlere sahip kadranl besleme, para
pullarini baski istasyonuna iter.

e Temizleme sistemi segmentlerin (izerindeki toz ve
asindirici metal pargalarini temizler.

e Basilan madeni paralar 6nden ya da giiriiltii kabininin
yan tarafindan bir kontrol kutusuna bosaltilir.

o Kadranl besleme sistemini tahrik eden adim dislisi,
pnomatik olarak ters dondiirtilebilir, boylece yeni bir
para Olglistine gecerken yapilan ayarlarda buiyiik bir
kolaylik saglanir.
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CRABENER

Grabener'e 6zel; cok kdseli madeni
paralar icin yardimci ekipmanlar

Cok koseli para (iretmek igin Grabener’in patenti
altindaki bu yardimci donanimlar ile farkl sekillerdeki
paralarin beslenmesi, hizalanmasi ve basiimasi
mumkiinddir.

....ve bu islemler presin maksimum hizinda yapilabilir.




Bimetal madeni paralar:
Birlestirme ve Baski

MPU Modeli GRABENER Yiiksek Hizll Madeni Para
Baski Presleri bimetal para basmak (izere bimetal
ekipmani ile herbiri pul tasnif sistemine sahip iki
adet egimli konveyor ile teghiz edilebilir.

Egimli konveydrlerin akillica yerlestirilmesi ve
presin arka taraftan beslenmesi makinaya rahat
erisime imkan saglar.

Bimetal para halkalarinin beslenmesi igin titresimli
tip, gébeklerin beslenmesi icin ise doner tip
besleyici bulunur veya alternatif olarak halka ve
gbbedin beslenmesi igin iki adet doner tip
besleyici kullanilabilir. Besleyicilerin {izerinde pul
tasnif sistemi bulunmaktadir.
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MPU Modeli GRABENER YUKSEK HIZLI
MADENI PARA BASKI PRESLERI BIMETAL
PARA HALKALARININ ETKIN BIiR SEKILDE
DELINMEST ICIN EN BASIT COZUMDUR

Bimetal para cinsi, diinyadaki para cesitleri icerisinde
onemli yer tutan bir para gesididir. Normal sartlar
sadlandigi takdirde tretimi kolaydir. Bimetal para
iretiminde en kritik parga halkadir. MPU modeli
GRABENER Yiiksek Hizll Madeni Para Baski Presleri ile
dakikada 650 — 850 adet Uretilebilen halkalar ile
bimetal paralar sorunsuz bir sekilde basilabilir.

Bir baski presini az sayida ve ucuza malolan
degistirme parcalarini degistirerek bir delme presine
cevirmek cok kolaydir.

Delme presinde halka ve gobek ayri kanallardan
bosaltilir.
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Bimetal paralarin halka ve
gbbeklerinin ayriimasi

Farkli madenlerden olusan bimetal para halka ve
gbbeklerinin tekrar ergitilmesi gerektiginde bir ayirma
kalibi kullanilarak halka ve gobek MPU pres ile
birbirinden kolaylikla ayrilabilir.




Kritik rolyeflere sahip
tedavil paralarn

Tedaviildeki paralarin {izerinde bulunan rélyefler giin
gectikce daha yiiksek, daha karmagik
tasarlanmaktadir.

Yiiksek kalitede baski yapmak icin pres glicli tek
faktor olmayip malzemenin herbir detayin en Ust
hassasiyette basilmasini saglayacak sekilde akmasini
saglayan coklu vurus 6zelligi, diger 6nemli bir
faktorddr.
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Coklu vurus dizenegi

Krank mili tizerine baglanmig ilave bir mekanik disli, cok
vurus istendidi durumlarda kaliplar calisirken kadranli
besleme sisteminin ve ejektoriin durarak beklemesine
imkan verir. Baski dongiisiiniin bitmesinden sonra bu iki
bilesen tekrar calisir. Coklu vurus ile tiretilen paralar
daha iyi parlakiga sahiptir (ayna parlakhdi). Coklu vurug
modunda pres glicti ve hizi distrtlmelidir.



GRABENER Yiiksek Hizli
Madeni Para Presi,
Model MPU Multiform-Plus
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Delme, Birlestirme, Baski, Goklu Vurug
ve Ayirma Islemleri
- hepsi tek bir preste

yuvarlak paralar
o dakikada 850 adede kadar baski

bimetal paralar

o cift grisli besleme sistemi ile dakikada 850 adede
kadar birlegtirme / baski

o dakikada 850 adede kadar halka ve gébegin ayrilmasi

bimetal para halkalar
o delme aparati ile dakikada 850 adede kadar halka
delme

cok koseli paralar
o patentli aksesuar sistemi ile dakikada 850 adede
kadar cok kdseli para baskisi

zor rolyeflere sahip paralar
o coklu vurus sistemi ile dakikada 200 adede kadar
baski



Optimum erisime sahip
gurdltt kabini

e modern endustriyel tasarim

e optimum ses ve toz sizdirmazlidi
e optimum erigim igin biiylik kapilar

e montaj sirasinda gerekli oldugu takdirde
sokiilebilmesini saglayan moddiler yapi
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® En kiguk detaya kadar mukemmellik

o (izerinde doner operatdr paneli ve sinyal lambasi
bulunan yuvarlak kolon

o daha iyi gorsel kontrol yapilabilmesi igin biiylik
pencereler

e optimum i¢ aydinlatma
optimum hava sirkiilasyonu

e dis platformlar yerine giirlilti kabini igerisinde
basamaklar
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GRABENER
satin almak igin
cok sebep var

o Yiiksek kalitede para baskisi

e Cok koseli para baskisi

o Bimetal para halka ve gébeginin
birlestirilmesi

e Bimetal para baskisi

o Bimetal para halka ve gébeginin ayriimasi

o Bimetal para halkalarinin delinmesi

e Zor rolyefler igin coklu vurus sistemi

o Kolay ve hizli kalip degistirme

e Az bakim gereksinimi

o Ust ve alt kalip icin merkezi yaglama
sistemi

e Operatori yonlendiren kolay kontrol
sistemi

e Endustriyel PC

o Isletme ve hata raporlari

e Programlanabilen Ust ve alt kalip degerleri
ile pres glictintin izlenebilmesi

e Otomatik pres gicli ayari

e Motorlu Ust kalip ayari

o Hidrolik hizli kalip degistirme sistemi

e Minimum alan ihtiyac

e Minimum titregim

e Minimum eneriji tiiketimi

o Teknolojik yeniliklerin kolay adaptasyonu

Esnek, Hassas, Ekonomik,

Iyi Hizmet
Grabener Pressensysteme GmbH & Co. KG
Wetzlarer StraBe 1, 57250 Netphen-Werthenbach / Germany
Phone +49 (27 37) 9 62-0, Fax +49 (27 37) 9 62-1 00
eMail: info@graebener-minting.com
www.graebener-minting.com
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